Schrade wird alleiniger Geschaltsiihrer.

02.01.1946 Der russischen Werkskommis-
sion werden in Blaupause die Fertigungs-
unterlagen fir die Contax-Objektive Tes-
sar 8/2,8 ¢m, Biogon 2,8/3,5 cm, Sonnar
2/5 ¢m, 1,55 cm, 2/8,5 cm, 4/13,5 ¢m,
2.8/18 cm, 430cm, Tele-Tessar 6,3/18 cm,
Fernobjektiv 8/50 cm und Universalsucher
Ubergeben,

03.01.1946 Bei der Optischen Anstalt
Saalfeld (SAG) soll schnellstens die Ferti-
gung von 2000 VergroBerungsapparaten
und eines Projektors fir die Contax anlau-
fen. Weiterhin geplant sind Diakopier-
gerdt, Reprogerdt und Flektoskop. Die
Werkzeuge fir die Saalfelder Contax-Fer-
tigung werden nicht vor Mai erwartet. Ab
April sollen versuchsweise 1000 Verschids-
e probeweise gefertigl werden. Die Ob-
jektivherstellung im Saalfelder Werk 18uft
wegen der geplanten Contax-Fertigung
im April aus.

11.01.1946 Die Konstruktionsunterlagen
fiir die Contax werden von Zeiss lkon nicht
fnstgemal abgegeben, Als neuer Termin
wird der April 1946 festgelegt. Zur Erpro-
bung der Werkzeuge und der Funkti-
onstichtigkeit der Teile sollen bis 1000
Ausfallmuster in Saalfeld erprobt werden,
Weiterhin wird verflgt, dal die zukiinftige
Kamera nicht mehr den Namen “Contax”,
sondern nunmehr "Wolga® haben soll

22.01.1946 Falls bis zum 15021946
richt alle Unterlagen aus Dresden in Jena
eingetroffen sind, wird eine Umsiedlung
der Gruppe von Kanstrukteur Winzenburg
(Spiegel-Contax) und der Arbeitsvorberei-
tungsgruppe von Dresden nach Jena ver-
fugt

25,01.1946 Zeiss lkon Dresden fordern
dringend transparentes Zeichenpapier
und Trocken-Pauspapier an, um den Ter-
min 15, Februar zu halten. Der Modell-
tischlered von CZ2) wird eine Pause der Con-
tax Il Gberreicht mit der Bitte nach
Anfertigung von zwei Holzmodellen nach
dieser Zeichnung.

31.01.1946 Die Werkzeuge Tir die Her-
stellung der Fotofassungen Sonnar 1:1.5
und 2/5 cm Sonnare sind in Arbeit.

15.02.1946 Ein Kurierwagen von Carl
Zeiss Jena soll alle Unterlagen in Dresden
abholen. Es mul festgelegt werden, ob die
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Zwei Schautafeln der Kiev-Fertigung, Rechis oben ist im Sucherschuh die Kameranummer 194623
zu erkennen, die der Nullserie aus dem Produktionsjabr 1846 entstammi.

Gravur des Belichtungsmessers bei Zeiss
lkon in DIN, Scheiner, Western oder H&D
ausgefihrt wird. Auch die Frage nach dem
Stativgewinde in 1/4 oder 3/8 Zoll wird ge-
stellt

20.02.1946 Alle Zeichnungen fir die Con-
tax Il und Il sind bis auf den Belichtungs-
messer ausgefahrt. Der Grund liegt in der
bisher fehlenden Antwort vom Contessa-
Werk aus Stuttgart. Die russische Kommis-
sion stellt Termine fir die Abgabe von Be-
dienungsanweisungen  flr  Kamera,
Objektive und Zubehdr in deutscher und
russischer Sprache auf. Ein Muster eines
VergrdBerungsgerates mit und ohne auto-
matischer Scharfeinstellung soll am
1.3.1946 vorgefihrt werden. Fir Diako-
piergerat, Reproduktionsgerat und Ent-
wicklungsdose missen Ubersichiszeich-
nungen nachgereicht werden,

21.02.1946 Alle  Originalzeichnungen
werden von den Ingenieuren der russi-
schen Kommission mit kyrillischer Schrift
versehen.

25.02.1946 Die Contessa-Werke in Stutt-
gart Ubermitteln Carl Zeiss Jena den letz-
ten technischen Stand des Belichtungs-
messers an der Vorkriegs-Contax I, der
auch an der Superlkonta 6x6 Verwen-
dung fand.

26.02.1946 Mit dem Anlauf der Contax-
Produktion in Saalfeld wird frihestens im

August 1946 gerechnet. Im September
sollen 300 Musterkameras in einer Nullse-
rie zur Verflgung stehen, Weitere 300 sol-
len im Oktober und jeweils 500 im No-
vember und Dezember folgen. Somit
kénnte im Jahr 1946 mit insgesamt 1600
Contaxen gerechnet werden. Der ur-
springliche Auftrag von Major Selenin
Uber 2400 Stick kann demnach fir 1946
nicht erledigt werden. Fir den Januar
1947 werden weitere 700, Februar BOD
und Madrz 600 Exemplare erwartet, Fir
1946 soll Werkstoff fir 3000 Gerdte be-
reitgestellt werden.

01.03.1946 Die fertiggesielite Testeinrich-
tung for Contax-Objektive gestattet jetzt
bessere Zentriergenauigkeit beim Sonnar
1.5/5cm,

17.04.1946 Um die Erstellung der Kame-
ra-Nullserie vor 100 Stilck schnell zum An-
laut zu bringen, wird angeordnet, dall bis
zum 30.05. Teile auch von Hand oder auf
halbfertigen Werkzeugen zu erstellen
sind. For die 100 Kameras muB Material
fir 300 Satze angefertigt werden, In neun
Untergruppen werden Gehause, Gehdu-
sekappe, Rickwand, Objektivplatte, Vor-
laufwerk, Hemmwerk, Vorhang, Viorhang
komplett und VerschluBkappe in Jena vor-
montiert und zur weiteren \Verarbeitung
nach Saalfeld geschickt,

18.04.1946 Die Gerdtezeichnungen fir
Contax IWll, samtlicher Objektive und Tei-



